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Planung, Herstellung, Wartung und Instandhaltung von Druckgussformen fur Aluminium- und
Magnesiumlegierungen.

Seit 1997 Spitzenleistungen in der Planung, Herstellung, Wartung und Instandhaltung von Formen fur den Druckguss von
Aluminium- und Magnesiumlegierungen.

Zwei Generationen und eine komplette Berufung zur Perfektion jeder einzelnen Druckgussform.

Leidenschaft, Flexibilitdt und handwerkliches Konnen sind die treibende Kraft hinter dem stabilen Wachstum von einem
lokalen Unternehmen zu einem anerkannten Partner in der Automobilbranche.,

Langjahrige Erfahrung in der Herstellung von Gussformen fur alle Industriezweige.
Technische Beratung und detaillierte und prazise Angebote in kurzer Zeit.

Partnerschaft und Qualitatsbeziehungen fur Losungen im Einklang mit den Produktionszielen.
Immer groBere konstante Investitionen, um immer hohere Produktionsstandards zu erreichen.
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Brio Moulds

PRODUKTION

QUALITATSSICHERUNG | C.AM. ABTEILUNG

TECHNISCHE ABTEILUNG
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Technische Abteilung
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Qualitat im Projekt von der Idee bis zum perfekten Guss.

Beratung und Prufung der Machbarkeit des \Werkzeugs.

Beratung fur die beste Produktivitat von werkzeuge.

Analyse und Industrialisierung der Konstruktionsideen unserer Kunden.

Standige Aktualisierung und technische Weiterbildung.

Entwurf und Umsetzung gemaf den wichtigsten internationalen Normen und Kundenspezifikationen.
Spezialisierte Professionalitat und hohe technische Kompetenz.
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Technische Abtellung | CAD-Systeme
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Die Konstruktion wird mit der besten Software der Branche erstellt.
Vollstandige und detaillierte 3D-Planung jeder Komponente.

Gemeinsame Projektentwicklung.

Kontinuierliche Forschung und Erneuerung der besten CAD-Technologien.

Das Werkzeugbuch vervollstandigt die Lieferung einschlieBlich aller erforderlichen Unterlagen, detaillierten
2D-Zeichnungen, Anlagenschemata und Karten.
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Technische Abtellung | Gusssimulation
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Gusssimulation zur Darstellung der richtigen GroBe des Angusses des Volumens und der Formfullung, die mit der
MAGMASOFT® Simulationssoftware durchgefuhrt wird.

Vollstandige Prufung des Gusszyklus zur Ermittlung von Erstarrung, thermischen Spannungen, Verzugen und Gussfehlern.

mAGma
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CAM Abteilung

Optimierte Programmierung der Bearbeitungszentren, um beste Leistungen und hohe Oberflachengute zu erreichen.
Genaue Frasstrategien wurden entwickelt, um mechanische Veranderungen des Stahls wahrend der Warmebehandlungen
zu verhindern.
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Produktion

Herstellung von Druckgusswerkzeugen fur Aluminium und Magnesium Pressen bis zu 4500 Tonnen.
Qualitat bei der Herstellung von Komponenten und Teilen fur Formen mit hoher Effizienz und Haltbarkeit.
Schlusselfertige Lieferung von Druckguss- und Schlitzformen.

Hebesysteme mit Doppelwinde bis zu 48 Tonnen.

Die Verarbeitung jeder einzelnen Komponente wird intern durchgefuhrt.

Muster und Vorserien zur Teileprufung.

Schnelle Prototypenentwicklung fur Machbarkeitstests nach dem AM-Verfahren.
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Abteilung Formaufbauten und Mechanik

Automatische Produktionszentren mit hoher Produktivitat.
Bearbeitung von Formaufbauten mit Arbeitsbereichen bis zu 5,5 m.
Tiefbohrzentren bis zu 1200 mm in einem einzigen 7-Achsen-Zyklus.
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Abteilung Konturteile

Hochgeschwindigkeits-Bearbeitungszentren mit 3-4-5 Achsen mit Arbeitsbereichen bis zu 1,5 m.
Auswahl der besten Partner fur die Lieferung von Werkzeugen.
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Procduktion | Abteilung far Einsatze und Ersatzteile

Dreh- und Schleifbanken.
CNC-Bearbeitungszentren fur die Herstellung von Stiften, Gewindebohrern und Zubehdrteilen.
Garantierte Verfugbarkeit einer schnelle Versorgung mit Ersatzteilen uber die gesamte Lebensdauer des Werkzeugs.
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Produktion | Abteilung Graphitelektroden

L

Analyse komplexer Bereiche und anschlieBender Entwurf und Herstellung der Elektroden.
Maschinen mit integrierter und sicherer Absangung.
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Produktion | Erosionsabteilung

Senkerodierzentren der letzten Generation mit Tanks bis zu 2,5 m Breite.
Garantiert perfekte Endbearbeitung der konturteile auch bei komplexen Formen.
Drahterosion von Einsatzen, auch bei hohen Dicken.
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Polierabteilung

Schwenkbare und in der Hohe einstellbare Polirtische.
Erfahrene und kompetente Mitarbeiter fur das technische Polieren von Druckgusswerkzeugen.
Kabinen mit Absaugsystemen fur den Betrieb in volliger Sicherheit.
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Voll ausgestattete und unabhangige Montagebereiche.
Kundendienst um instandbaltung und Wartung der Gussformen.
Umweltfreundliche Hochdruck-Waschbox.

Werkzeugtestpresse max. GroBe: 3500 mm x 3500 mm x H=3000 mm mit um 180" schwenkbarem oberem Tisch.
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Qualitatssicherung
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+  Genaue Stucklisten (BOM), die alle notwendigen Informationen und Merkmale jeder Werzeug enthalten.
+ Garantierte Lieferung und standige Aktualisierung des Projektstatus der Bestellung durch GANTT.

+ Komplette Verwaltung des Produktionsprozessen mit ERP-Software.
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Qualitatssicherung | Qualitatskontrolle
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Endprufung jedes Werkzeugs vor Auslieferung.

Messungen und Analysen an Modellen, Gesenken und Formen mit KMG- und Lasersystemen.

7.4 HEXAGON
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Qualitat und Service im Dienste der Qualitat.

BRIO MOULDS zahlt einige der wichtigsten fUhrenden Gielereien im Bereich des Druckgusses zu seinen Kunden.

Unsere Referenzen reichen vom Gebiet der Aluminiumschmelzspezialisten in Brescia, wo die groBen GieBereien mit Pressen
bis zu 4500 Tonnen ausgestattet sind, bis zur Automobilmetropole in Turin, deren Kunden im direkten Dienst der wichtigsten
internationalen Automobilhersteller stehen.

In Europa gehdren auch die renommiertesten Engineering- und Entwicklungsunternehmen von Aluminiumkomponenten fur
die Automobilindustrie zu unseren geschatzten Kunden.

Die Produktion unserer Werkzeuge deckt die Bereiche Gartenbau, Beleuchtung und allgemeine Industrie, in engem Kontakt
mit allen Prozessbereichen von der Planung bis zum FormgieBen, ab.
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Referenzen | Rohstoffe
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Auswahl von Qualitatsstahlen ja nach spezifischer Verwendung.
Referenzen | Warmebehandlungen
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Zusammenarbeit mit zuverlassigen, qualifizierten und zertifizierten Partnern.
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Procdukte | Gussformen fuar die Industrie

Beratung, Projekte, Auftrage und Gussformen fur exklusive Spitzenergebnisse mit Wiedererkennungswert.

Gussformen fur prestigetrachtige Produktionen, die als gemeinsamen Nenner die hohe Qualitat, die Zuverlassigkeit der
Gussform und die beste Produktionsleistung haben.
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Procdukte | Gussformen fuar die Industrie

AUTOMOTIVE

Kupplungsgehause

Front cover

Getriebegehause LKW-Getriebegehause

LAMPEN INDUSTRIE

StraBenlampengehause und -deckel Rasenmahergehause KUhlkorper Statorgehause Luftkompressor-Zylinderkopf

Die von Brio Moulds hergestellten Gussteile sind durch Exklusivrechte geschutzt.
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Zertifizierungen
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Engineering and co-design of die casting parts.
Dasign, construction and maintenance of die casting
maoulds for non-ferrous alloys, injection moulds for
plastics, trimming tools, for automotive and
others industrial applications.
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Zertifikate von der Website herunterladen www.briomoulds.com
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BRIO-MOULDS s.r.l.

Via della Foppa, 30 - 23848 Oggiono (LC) Italy
Tel. +39 0341 210409 - Fax +39 0341 219756
www.briomoulds.com

info@briomoulds.com



